成品檢驗記錄表
	規格(SPEC.)
	    uF           V
	批號(Lot No)
	

	尺寸(Dimensions)
	       x          mm
	週期(Date Code)
	

	標誌(Mark)
	
	批量(Lot Quantity)
	PCS

	顏色(Color)
	
	抽驗數(Check Q’ty)
	PCS

	測試環境(Test Ambient)
	溫度(Temp):         °C  ，  濕度(RH):        %

	外觀 檢驗 (Exterior)

	檢項
	標          準
	檢驗方法
	判定

	
	
	
	PASS
	REJ.

	外觀露白
	封口外觀須正常，不可有收縮不完全，鋁殼外露之情形
	目視
	
	

	極性表示
	正負極表示須正確，無相反或角度重偏
	目視
	
	

	液漏(生銹)
	觀察針孔及鋁殼底部是否有電解液因充電時漏出
	目視
	
	

	異品混入
	其容量、尺寸明顯不同，需注意
	目視
	
	

	刮傷刺破
	套管外觀須良好無破裂損傷
	目視
	
	

	翹管
	膠管外觀須正常，不可有收縮不完全，翹管之情形
	目視
	
	

	焊鍚性
	以10倍放大鏡檢視沾錫率須達100%
	錫爐 目視
	
	

	尺寸量測 (Data Sheet)

	     規格mm

NO
	 成品直徑(ØD)

        ± 0.5
	成品長度(L)

±
	導針直徑(Ød)

     ±0.05
	針距(P)

  ±0.5
	判定

	Min.
	
	
	
	
	

	Max.
	
	
	
	
	

	尺寸量測 (Data Sheet)

	加工項目
	剪腳
	Taping
	

	     規格mm

NO
	導針長度

±
	針距(P)

±0.5
	Taping長度(H)

   ±0.75
	針距(F)

  ±0.5
	判定

	Min.
	
	
	
	
	

	Max.
	
	
	
	
	

	備

註
	
	品保中心

	
	
	Checked By
	Inspector

	
	
	
	


