塑 膠 股 份 有 限 公 司

製程檢查記錄表

檢查時機：日夜班各2次

品名_________________　　　　　　　　　   年　   月　   日

機台

	項次

	產         品               檢               查               項            目
	 機台部份         成 品 部 份 
	其他
	備註

	
	
	溫度
	循環水
	烘料
	原料
	成形條件
	成形作業標準表
	重量
	外觀
	顏色
	毛邊
	尺寸
	品質檢驗規範
	
	
	判定基準:

依射出成形作業標準表

品質檢驗規範
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	5
	時間


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	時間


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	生產數量
	
	生產員
	

	日班
	檢查人：
	夜班
	檢查人：

	
	主管：
	
	主管：

	不良原因
	改善對策

	
	

	
	


核准：                          製表人：

