	模具保養記錄表

	　
	模具編號
	　
	　
	規格說明
	　
	　

	　
	未生產
	保養項目
	執行狀況
	備注
	　

	　
	
	1.冷卻水道的清潔
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	2.解體清洗
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	 
	　

	　
	
	3.模具分型面及型芯噴防銹劑
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	4.模具外表清理并噴防銹劑
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	5.頂針噴防銹劑
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	生產中
	1.上機前的外表清理
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	2.機臺模座清理
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	3.冷卻水是否順暢
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	4.解體清洗(視生產線狀況)
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	5.推芯杆的活動性
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	6.模具和穩固性
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	附件
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	執行日期
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	　
	說明
	　
	　

	　
	
	
	　

	　
	1.生產中保養周期15天一次,未生產保養周期為一個月一次,并填寫此表
	　

	　
	
	　

	　
	.2."V"表示執行,"X"表示未執行
	　

	　
	
	　

	　
	
	
	審核:
	
	
	
	
	
	保養人:
	
	　

	　
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	　


